Jongen UNI-MILL VHM 494W Hi06

Die Jongen Werkzeugtechnik prasentiert im Juli die neuen Vollhartmetallfraser
VHM 494W Hi06 fiir die Hochleistungszerspanung.

Damit Zerspaner die Vorteile ihrer Investitionen in modernere, dynamischere Maschinen auch in
Produktivitdt umsetzen kénnen, hat Jongen die Vollhartmetallfraser-Type VHM 494W Hi06
entwickelt.

Diese Werkzeuge der allerneusten Entwicklungsstufe machen es moglich die hohe Dynamik und
Steifigkeit der neusten Maschinengeneration direkt in hochste Wirtschaftlichkeit umzusetzen.

Die Einsatzgebiete sind Eckfrasen, trochoidales Frasen, Vollnuten, Ramping, Bohren und
Helixfrasen. Besonders geeignet sind diese Werkzeuge fiir die Bearbeitung von Edelstahlen,
jedoch ist natirlich auch die Bearbeitung von allen anderen gangigen Stahlen und
Gusswerkstoffen moglich. Diese Werkzeuge bieten also ein breites Spektrum von
Einsatzmdglichkeiten.

Die homogene Schneidkante mit definiertem Schneidkantenradius ermdglicht dufRerst hohe
Standzeiten und eine zuverlassige Prozesssicherheit selbst unter schwierigen Bedingungen. Die
Eckenfase sorgt fir eine hohe Kantenstabilitat.

Die ungleichen Spiral- und Teilungswinkel verhindern zuverlassig Vibrationen und sorgen fur eine
hohe Laufruhe und Prozessstabilitat, sowie hervorragende Oberflachengtiten. Die optimierte
Makrogeometrie ermoglicht ein hohes Zeitspanvolumen und eine geringere Leistungsaufnahme
durch geringere Schnittkrafte. Durch einen optimierten Freischliff mit weichen Ubergangen zum
Schaft wird eine verbesserte Werkzeugsteifigkeit bei gleichzeitig erhdhter Toleranz gegen
Erschitterungen erreicht.

Durch die spezielle Stirngeometrie sind sehr steile Rampingwinkel und Helixspiralen und damit
hohe Abtragsraten moéglich. Die Werkzeuge kénnen schnell auf Endarbeitstiefe ins Volle
eindringen und von dort aus mit hohen ap-Werten das Material zerspanen. Gleichzeitig haben sie
eine sehr hohe Laufruhe, auch bei Bearbeitungen mit hohem axialen Anteil.

= Weiter nachste Seite
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Die neuen Jongen UNI-MILL VHM 494W Hi06 verfligen uber zwei gerade Kuhlmittelkanadle mit
stirnseitigem Austritt. Diese sorgen fir eine optimale Kihlung der Schneide und eine
hervorragende Spaneabfuhr. Die Spaneabfuhr wird zusatzlich durch weite Spanraume
unterstitzt.

Die neu entwickelte Sorte Hi06 basiert auf einem speziellen Feinstkorn-Hartmetall (0,6um
KorngréRe) im Bereich K20-K30 mit mittlerer Harte und guter Zahigkeit. Kombiniert wird dieses
mit einer TiAISIN basierten HiPIMS (High Power Impulse Magnetron Sputtering)-Schicht der
neuesten Entwicklungsstufe.

Diese Beschichtung hat durch die Silizium-Dotierung eine besonders hohe Harte und
Temperaturstabilitat. Die HiPIMS-Technologie ermdglicht einen extrem homogenen und
leistungsfahigen Schichtaufbau. Die maximale Einsatztemperatur reicht bis zu 1.100°C.

Durch eine definierte Schneidkantenpraparation wird eine besserte Schichthaftung erzielt und die
bessere Oberflachenqualitat der Schneidkante fiihrt zu einer hohen Verschleifl3festigkeit. Zudem
werden hochfrequente Vibrationen verhindert.

Der Aufnahmeschaft ist nach DIN 6535-HB (Weldon) ausgefiihrt und sorgt fir eine
auszugsichere Aufnahme des Werkzeugs.

Die Vollhartmetallfraser sind ab sofort in Durchmessern von 6mm bis 25mm verflgbar.
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